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BIR IMALAT SISTEMININ YERLESIM DUZENININ

OZET

Bir  isletmenin  yerlesim  dizeninin

yapiimamasi ya da eksik veya vyanls

yapilmasi sonucunda;

= is akisinda gecikmeler,

* darbogazlar,

* parca beklemeleri,

* makinalarin ya da iscilerin bos durmasi
veya asir yliklenmesi,

* (Uretim periyodunun uzamasi,

= gereksiz malzeme/isci hareketleri

zaman ve maliyet gibi kayiplara sebep olur.

Bu kayiplarin nedeni bélimlerin ya da

makinalarin uygun bir bigimde

yerlegtiriimemesidir. Dolayisiyla firmada

uygun bir yerlesim yapilirsa zaman ve
maliyetler ciddi oranda azaltilabilir.

PROJE AMACI

Bu calismada dretim yapan bir tesisin
Uretim esnasinda insan, donanim, hacim ve
enerji kaynaklarini etkili olarak kullanmasi,
tasimalardan kaynakll gereksiz zaman
kayiplarini ve maliyeti en aza indirmek,
darbogazlari elimine etmek ayni zamanda
mevcut tesis yerlesiminden kaynakli,
karsilasilan zorluklari incelemek buna

¢Ozlim tUretmek amaglanmistir.
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YONTEM
Projede, atama problemlerinin ¢6zim
yontemi olan Macar metodundan
yararlanilmistir. Atama yapilacak olanak
miktarinin  fazla olmasindan kaynakl,
problem POM-QM yazilminda

¢ozdiralmustar. Tesis yerlesim problemine
alternatif bir ¢6zim elde edildikten sonra
mevcut ve oOnerilen sistem; Rockwell
ARENA similasyon programi ile simile
edilip sonuglar karsilagtinlmistir. Belirlenen
darbogaz kaynaklar icin ARENA'nin siireg
gelistirici araci olan Process Analyzer ile
kaynak planlamasi yapilmistir.

w A%

ARASTIRMA BULGULARI

Atama problemlerinin  g¢ozimuinde sik
kullanilan Macar metodu igin maliyet
matrisinin olusturulup POM-OQM yazilimina
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aktanlmistir ve alternatif atamalar elde |

edilmistir.

o EEREL TR E

POM-OM Yazihim Gorintiisi

Mevcut sistem ve POM-Qm vyazilimindan
elde edilen sonuca gore onerilen sistem
benzetim modeli olusturularak
karsilagtirilmistir. Mevcut sistemin
calistirlmasiyla Freze, Torna 2M, Torna 4M
kaynaklarinda darbogaz tespit edilmistir. Bu
kaynaklar icin Process Analyzer'da senaryolar
olusturulmustur.
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ARENA Genel Gorlniimi
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ARLMA Submodel Igerigi

SONUC

POM-QM vyazilimina gore atama listesinde
bulunan alternatif is istasyonlari
degerlendirilerek vargel tezgahi ile testere
makinesinin  yan yana konumlanmasi
gerektigine  karar verilmistir.  Testere
makinesinin yer degistiriimesiyle sistemde
gecen slrede 5.6426 saat azalma
gerceklesmistir. Ayni zamanda darbogaz
kaynaklar Freze, Torna 2M, Torna 4M
olarak belirlenmistir. Process Analyzer'da
g farkl senaryo olusturulmustur.

Giimels Paransetreber: ik
paransetrelen
Senaryo | Freze Freze Toma Toma | Tomas | Toma Sistemide
Ne mikian | operatiinll [ IM M 4mM AN Eeginlen
miktan | miktan  aperator | makian | operagor siire:
mikian miktan {30 bilesen)
1 2 2 1 1 2 2 385322
F] 1 1 2 2 k] k] ART 039
i 1 1 1 I F] 2 GT4.886

.(-)Iusturulz-a-n Sen:_a.:.yo Son.t-..nc Tabl-;n-su
Her bir senaryo icin hesaplanan toplam
sistemde gecen sireler Senaryo 2" de
487.039 saat mevcut durumda ise 674.886
saattir. Senaryo 2'nin mevcut sisteme gore
%28'lik iyilesme sagladigi gorilmektedir.




